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ZALtACZNIK NR 1A.7 DO SIWZ

Data......cccevviernninn
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA - ARKUSZ KALKULACYJNY OKRESLAJACY CENE OFERTY
Cze$¢ nr 7 Drobny sprzet laboratoryjny dla Pracowni Indywidualnych Implantéw Medycznych
Producent
. Kwota Cena L.
i nr katalogowy ednostkowa ednostkowa Wartos¢ brutto
L.p. Okreslenie przedmiotu zamodwienia lub oznaczenie j-m. Ilos¢ ) Podatek VAT : [PLN]
oferowanego netto brutto kol. 5 x kol. 8
produktu [PLN] [PLN]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Specjalistyczne narzadzie stuzace do obrobki
koncowej elementéw systemu Custom-ITAP
wydrukowanych w technologii 3D.
Parematry narzedzia:
1 . . Lo . . Szt. 1
¢ min. 4 wymienne konicowki - np. igta, nozyk,
tyzeczka, punktak
e koncowki pokryte warstwa materiatu, ktory
zmniejsza przywieranie plastiku do koncowek
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Producent
. Kwota Cena L.,
i nr katalogowy . . Wartos¢ brutto
L.p. Okreslenie przedmiotu zamodwienia lub oznaczenie j-m. Ilos¢ jednostkowa Podatek VAT jednostkowa [PLN]
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produktu
1 2 3 4 5 6 7 8 9
e czas nagrzewania do temperatury 300 st.C
max. 15's
o funkcja 'stan uspienia’, gdy narzedzie nie
jest wykorzystywane przez 25 s
o dotykowy wylacznik
o dioda pokazujaca stan urzadzenia
e zasilanie za posrednictwem portu USB
(2.0.1ub 3.0.)
¢ dotaczona podstawka
e wymiary (bez konicéwki) - min. 15 mm x
117 mm
e przewdd zasilajacy zakonczony wtyczka
USB-A - dtugo$¢ min. 0,5 m
e maksymalna temperatura - 420 st.C - 450
st.C
Etykiety samoprzylepne do opisywania,
identyfikacji i katalogowania elementéw
prototypow systemu Custom-ITAP,
wydrukowanych w techologii 3D.
2 Etykiety na arkuszach A4 - rozmiar jednej opak 1
etykiety 105 x 148 mm. )
Do wykorzystania w drukarkach: laserowych,
kolorowych laserowych, atramentowych i
kopiarkach.
Zastosowanie - uniwersalne, organizowanie,
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. Producent Kwota Cena »
i nr katalogowy . . Wartos¢ brutto
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znakowanie.
Trwaty rodzaj kleju. Kolor - biaty, matowy.
Wykonane z papieru. [lo$¢ arkuszy na
opakowanie - 100 szt. [lo$¢ etykiet na arkusz - 4
szt. [los¢ etykiet na opakowanie - 400 szt.
Ektykiety o prostokatnym ksztatcie
Etykiety samoprzylepne do opisywania,
identyfikacji i katalogowania elementéw
prototypow systemu Custom-ITAP, elementow
wydrukowanych w techologii 3D.
Etykiety na arkuszach A4 - rozmiar jednej
etykiety 105 x 74 mm.
Do wykorzystania w drukarkach: laserowych,
3 kolqrowych laserowych, atramentowych i opak. 1
kopiarkach.
Zastosowanie - uniwersalne, organizowanie,
znakowanie.
Trwaty rodzaj kleju. Kolor - biaty, matowy.
Wykonane z papieru. Ilo$¢ arkuszy na
opakowanie - 100 szt. [lo$¢ etykiet na arkusz - 8
szt. [lo$¢ etykiet na opakowanie - 800 szt.
Ektykiety o prostokatnym ksztatcie
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Zestaw pincet (9 szt.) do usuwania nadmiaru
materiatu podporowego z elementéw systemu
Custom-ITAP wykonanych w technologii druku
3D oraz ich obrébki koncowe;j.
Opis:
e wykonanie ze stali nierdzewnej o
wtlasciwosciach antymagnetycznych
o Kklasa zegarmistrzowska
e 7z gumowa powtoka
e Zestaw zawiera pincety:
4 - ostra krotka zestaw 1
- ostradtuga
- ostra Srednia
- ptaska
- zwezona ostra
- zwezona jednostronnie ostra
- zagieta uko$na krétka
- szeroka ostra
- zagieta uko$na dtuga
/ UNIWERSYTET
IONFANCFARK AT um o

) Biuro Projektu nr POIR.04.01.04-00-0058/17
POLITECHNIKA LODZKA, Instytut Inzynierii Materiatowej, ul. Stefanowskiego 1/15, bud. A18, 90-924 L 6dz
Tel: +48 42 631 30 30, 631 30 33




Fundusze Unia Europejska | ,-*-,
Eu lepEjSklE B Politechnika tédzka Eur.opejslfi Fundusz ',* ','
Inteligentny Rozwoj Rozwoju Regionalnego X
Projekt wspoifinansowany w ramach 1 konkursu w ramach Dziatania 4.1 ,Badania naukowe i prace rozwojowe”,
Poddziatanie 4.1.4 ,Projekty aplikacyjne” Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj, 2014-2020
Umowa nr POIR.04.01.04-00-0058/17 zawarta 29.06.2018
Tytut projektu : "Projektowanie i wytwarzanie spersonalizowanych implantéw medycznych” akronim Custom -ITAP
. Producent Kwota Cena »
i nr katalogowy . . Wartos¢ brutto
L.p. Okreslenie przedmiotu zamodwienia lub oznaczenie j-m. Ilos¢ jednostkowa Podatek VAT jednostkowa [PLN]
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Silikonowa gruszka do czyszczenia elementéw
systemu Custom-ITAP wydrukowanych w
techologii 3D.
Opis:
- wykananie z grubego, trwatego silikonu
5 | - wymiary - min. 130x65 mm szt. 1
- zawor na odwrocie gruszki, uniemozliwiajacy
wecigganie do jej wnetrza kurzu i
zanieczyszczen
- metalowa konnicéwka umozliwiajgca precyzyjne
czyszczenie trudno dostepnych miejsc
Pojemnik umozliwiajacy przechowywanie szpul
z filamentami do drukarek 3D wykorzystanych
do wytwarznia prototypdw elementéw systemu
Custom-ITAP.
Pojemnik z mozliwo$cig wykorzystania go
podczas procesu drukowania. Mieszczacy
jednoczes$nie dwie szpule o wadze 750g/1kg
6 Py . . szt. 1
badz jedna szpule o masie 3kg. Kompatybliny z
filametami o $rednicy 1,75 mm i 2,85 mm.
Parametry pojemnika:
* termo-higometr do monitorowania
wilgotno$ci oraz temperatury wewnatrz
pojemnika,
» kontrola i regulacja wilgotno$ci za pomoca
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pojemnikéw wypetnionych Srodkiem
osuszajacym - utrzymanie wilgotnos$ci ponizej
15%
¢ szpule z filamentem umieszczne na
tozyskowanych pretach
* 6 otworéw wylotowych do wyprowadzania
filamentu z pojemnika
e rurka prowadzaca - min. 1,5 m
Modut drukujacy kompatybilny z drukarka
Ultimaker3* wykorzystywany do wytwarznia
prototypow elementéw systemu Custom-ITAP.
Ztozony z dyszy, bloku grzejnego z podwdjna
7 . . . . szt. 1
bariera cieplna, grzatki, czujnika temperatury,
chtodnicy i elektroniki sterujacej. Do
drukowania z materiatéw budulcowych.
Srednica dyszy - 0,4 mm
Modut drukujacy kompatybilny z drukarka
Ultimaker3* wykorzystywany do wytwarznia
prototypow elementéw systemu Custom-ITAP.
8 Ztozony z dyszy, bloku grzejnego z podwdjna szt 1
barierg cieplng, grzatki, czujnika temperatury, '
chtodnicy i elektroniki sterujacej.
Do drukowania z materialu podporowego
(PVA). Srednica dyszy - 0,4 mm
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9 RAZEM (suma WIERSZY 0D 1 DO 8)

* Zamawiajacy posiada na wyposazeniu drukarke Ultimaker 3, producent : Ultimaker.

Uwaga: warto$¢ z wiersza 9 kol. 9 nalezy przenie$¢ do pkt. 1.7. Formularza Ofertowego stanowiacego Zalacznik Nr 1 do SIWZ.

Podpis i pieczqtka osoby/os6b uprawnionej / ych
do wystepowania w imieniu Wykonawcy
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